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1 Introduktion

Den unika kombinatio-
nen av korrosionshdr-
dighet, hog hdllfasthet
och tilltalande utseende
gor rostfritt stdl till ett
idealiskt material for
komponenter som dr
avsedda att exponeras.

Rostfritt stal valjs ofta som konstruk-
tionsmaterial pa grund av sin overldgsna
korrosionshardighet eller tilltalande ytfi-
nish i kombination med en utmarkt relation
mellan hallfasthet och vikt [1, 2].

Denna informationsbroschyr anger riktlin-
jer for god praxis vid anldggande eller mon-
tering av bade arkitektoniska byggnadsele-
ment och bdrande strukturer av rostfritt stal.
Austenitiska rostfria stal féredras ndstan all-
tid for dessa objekt; men anvisningarna ar
ocksa giltiga for ferritiska och duplexa rost-
fria stal. Denna broschyr ger en ndrmare
beskrivning av och forklarar de viktigare fore-
skrifterna for montage i den kommande
europanormen EN 1090, som avser bygg-
nadskonstruktioner av stal [3, 4, 5].

Montage av konstruktioner av rostfritt
stal pa byggnadsplatsen kan utféras med
svetsning, med skruvforband eller med
andra speciella mekaniska fastmetoder.

Anvisningar for montage av komponenter
av rostfritt stal behdver utarbetas med
sarskild uppméarksamhet pa:
¢ materialets egenskaper och dess inver-

kan pa monteringen
e situationen pa byggarbetsplatsen
e behovet av specialverktyg eller utrust-

ning
e eventuellt behov av provmontering
e monteringsordningen i forhallande till
annat byggnadsarbete
e vikt hos komponenter, lampliga kopp-
lingsstéllen for lyftanordningar och even-
tuella behov av tillfilliga stod eller for-
starkningar.
Det dr vdsentligt att se till att det rostfria
stalets korrosionshardighet inte paverkas
under varje fas av byggnadsarbetet.
Eftersom de fardiga komponenterna av rost-
fritt stal vanligen inte malas eller behandlas
pa annat satt, ar det ocksa viktigt att ytfi-
nishen inte dndras eller forstérs under pro-
duktion, bearbetning, transport eller mon-
tage.



UPPFORANDE OCH MONTAGE AV BYGGNADSELEMENT AV ROSTFRITT STAL

2 Situationen pd byggarbetsplatsen

Anlaggningsarbetet bor inte paborjas forrén

byggarbetsplatsen uppfyller sdrskilda krav

pa sdkerhet. De faktorer som behéver upp-

marksammas ar:

e god tillganglighet till och inom arbetsp-
latsen

e jordningsstillt och bibehallet fast under-
lag for lyftkranar och hanteringsutrust-
ning

e begransningar vad géller dimension eller
vikt hos komponenter som kan levereras
till arbetsplatsen

e delar hos intilliggande byggnadskon-
struktioner som kan paverka anldgg-
ningsprocessen.

3 Planering av byggnadsarbetet

3.1 Allmént

De viktigare sdkerhetsfaktorerna vid uppfo-

rande av stalkonstruktioner ar:

e stabilitet hos den ej fairdigmonterade stal-
strukturen

e sikerhet vid lyft och placering av stalkom-
ponenter, samt

o siker atkomlighet och sdkra montage-
platser.

De speciella skillnaderna som visar sig vid
uppférande eller montering av konstruktio-
ner av rostfritt stal ar:

e den storre relativa fjddringsférmagan hos
komponenterna (speciellt hos fasadpane-
ler), vilket kan inverka pa styvheten hos
den ej fardigmonterade stalstrukturen;

e behovet att sdkerstdlla att komponenter
med utseendemadssigt betydelsefulla ytor
inte skadas under lyftning och inplacer-
ing; samt

e behovet att ordna sdker atkomlighet och
sdkra arbetsplatser vid senare tillfallen
for atgdrder, som vanligen inte behdvs om
det inte motiveras av arkitektoniska skal
(t.ex. polering och rengéring).

Det bdsta sadttet att sdkerstdlla att dessa
sdrskilda behov tillgodoses dr att vdlja ent-
reprendrer och personal som har erfarenhet
och vana fran uppférande och montage av
komponenter i rostfritt stal. Endast genom
att anvanda sig av kompetent personal kan
kraven pa sakerhet och utférande sdkerstal-
las.

Dessutom behover de speciella kraven for
projektet sdrskilt understrykas bade vid
utarbetandet av monteringsbeskrivningen
(se nedan) och vid genomgangen med per-
sonalen. En regelbundet genomford fullstan-
dig genomgang med arbetslaget baserad pa
monteringsbeskrivningen sakrar att de...

e forstar vad som maste goras

e dr forsedda med nodvandiga verktyg och
utrustning; samt

e har fatt uppgift om lampliga metoder och
personlig skyddsutrustning for riskfyllda
moment (t.ex. sannolikheten att det finns
vassa platkanter).
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Genom att basera mon-

taget pad en utforlig mon-

teringsbeskrivning kan
konstruktioner av rost-
fritt stal uppforas pa ett
sdkert sdtt och pd kor-
taste tid.

Det dr vanligt att alla aktiviteter med upp-
férande av stalkonstruktioner sker i ett kon-
tinuerligt forlopp pa byggnadsplatsen och
att omradet for anldggningsarbetet halls
avskilt av sdkerhetsskal.

Men detta dr inte alltid majligt ndar kompo-
nenter av rostfritt stal skall uppféras eller
monteras, eftersom avslutande moment kan
behova utféras vid en mycket senare tid-
punkt dn arbetet med de bdarande konstruk-
tionerna. Av denna anledning dr det troligt
att arbetsmoment med komponenterna av
rostfritt stal kommer att Gverlappa andra
aktiviteter, varfor man maste dgna sarskild
uppmdrksamhet at detta vad géller arbets-
sakerhet och skydd av tidigare monterade
komponenter.

|V N aEee e
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3.2 Monteringsbeskrivning

Innan arbetet paborjas pa byggnadsplatsen
maste en monteringsbeskrivning utarbetas
och dverenskommas med berdrda parter.
Detta dr ett mycket viktigt dokument, som
beskriver tillvdgagangssattet for att uppfo-
ra konstruktionen pa ett sakert, ekonomiskt
och lampligt satt. Exempel pa fragor som
skall inga i monteringsbeskrivningen ar
e |dge och typ av anslutningar eller kopp-
lingar pa byggnadsplatsen
e stérsta komponentstorlek, vikt och pla-
cering
e ordningsfdljd for montaget
e sitt att astadkomma sdker atkomlighet
for arbetsoperationer och sdkra arbetsp-
latser
e tillatna avvikelsetoleranser
e erfarenhet fran nagon provmontering.
Det dr vdsentligt att monteringsbeskriv-
ningen stammer 6verens med det gdllande
ritningsunderlaget. For att sdkra att kon-
struktionen skall kunna bdra belastningar-
na under uppbyggnaden, maste beskriv-
ningen ta hdnsyn till behovet av stabilitet
hos den delvis monterade konstruktionen.
Europanormen PrEN 1991-1-6 tacker belast-
ning under uppbyggnad [6]. Varje behov av
tillfallig stottning eller uppstagning och
annat som kan orsaka sdkerhetsrisk under
montaget maste ocksa uppmarksammas.
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3.3 Provmontage

Néar det galler komponenter som dr dyra och
svara att ersdtta med kort varsel och som
relativt ldtt kan bli skadade ar det sarskilt
nodvdandigt att arbetet utférs exakt som pla-
nerats. | sadana fall kan en fullt eller delvis
utford provmontering ge féljande fordelar:
e mojlighet att kontrollera att enheterna
monterats pa ett godtagbart satt
e mojlighet att prova den foreslagna ord-
ningsfoljden for montaget med hansyn
till sdkerheten (speciellt om det finns
tveksamheter om stabilitet eller atkom-
lighet)

e mojlighet att bedoma tidsbehovet for
operationerna (vdsentligt om forhallan-
dena pa arbetsplatsen ger tidsméassiga
begransningar).

Erfarenheter fran ett provmontage kan
sedan utnyttjas for att forbattra monter-
ingsbeskrivningen. Provet kan ocksa utnytt-
jas for att testa transport-, hanterings- och
lagringsmetoder for att forebygga mojliga
skador under genomférandet.

4 Stod, férankring och bdrighet

Kondition, ldge och niva hos fundamenten
for stalkonstruktionen maste vara vl forbe-
rett infér monteringen av komponenterna av
rostfritt stal. Montaget bor inte pabdrjas forr-
an lage och niva av underlag och forankring
eller barighet motsvarar 6verenskomna eller
specificerade kriterier for godkdannande.
Mellanlagg och andra tillfdlliga material
under bottenplatar maste ha slata ytor och
vara av tillracklig storlek, hallfasthet och

styvhet for att undvika lokala skador pa
betongfundamenten. Om formtdtningar
lamnas kvar efter betonggjutningen, maste
de vara av material med samma livslangd
som stalkonstruktionen. Observera att
betong i kontakt med rostfritt stal inte bor
innehalla klorider.
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5 Arbetsritningar

Arbetsritningar bor visa alla nédvdndiga
detaljer for férankring av stal eller skruvar
mot fundamenten, satt for injusteringar,
infadstning av rostfria stalstrukturer och
ramverk mot sina stédbalkar samt svets-
ning, om detta skall ske samtidigt med
montaget. De bor ocksa visa detaljer och
tillfdlliga stalférstarkningar eller atgérder
som kan krdvas vid montaget for att sdkra
konstruktionens stabilitet eller sakerheten
for personalen.

6 Toleranser

Eftersom konstruktioner i
rostfritt stal vanligen dr
gjorda for att exponeras
och den synliga ytfi-
nishen dr betydelsefull,
madste krav pd sndva
toleranser respekteras.

Rostfritt stal anvands vanligen pa exponera-
de ytor av arkitektoniska skal. Detta innebar
att ojamna toleranser som for kolstal kan
atgardas
presspassning inte kan tillatas pa samma
satt nar det géller rostfritt stal. Det dr darfor

med mellanldgg eller viss

For kallbockade komponenter och for
tunnplat kravs installationsritningar som
visar t.ex. typ av fastanordningar och brick-
or samt monteringsféljden med sarskilda
anvisningar for typ av fastelement (t.ex. dia-
meter for borrade hal och minsta vridmo-
ment). Information om t.ex. enkel- eller
dubbelfalsade fogar samt placering av
expansionsfogar bor dven inga.

ofta nodvandigt att tillampa snavare toleran-
ser for konstruktioner i rostfritt stal.
Europanormen PrEN 1090-2 [4] innehaller
tabeller med toleranser fér montage angivna
i form av tillatna avvikelser fran knutpunkter
och rakhet/ planhet hos monterade kompo-
nenter. Tabellerna ar uppdelade i tva klasser.
Bada skall uppfylla dimensionskraven for att
fa nodvandig stabilitet i konstruktionen, den
sndvare toleransklassen kan foreskrivas om
en mera noggrann passning krdvs av andra
skal.

De austenitiska rostfria stalen har en var-
meutvidgning som dr ca 50 % storre dn for
kolstal [7]. Sarskild hdansyn bor tas till var-
meutvidgningen for stora konstruktioner i
rostfritt stal, bade i foreskrivna toleranser for
montaget och vid slutkontrollen av den fardi-
ga stalkonstruktionen.
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7 Transport, hantering och lagring

7.1 Allmant

For att behalla sin hdga ytkvalitet bér kom-
ponenter av rostfritt stal atféljas av nog-
granna instruktioner for lagring, hantering
och montage. Detta ar sarskilt viktigt for
blankglodgad, polerad, monstrad och far-
gad eller malad ytfinish. Under alla stadier
av tillverkning, transport, hantering, lagring
pa byggarbetsplats och montering ar det
nodvandigt att undvika kontaminering pa
komponenternas ytor. Atgdrder maste dar-
for vidtas for att forhindra att jarnpartiklar
fastnar pa ytorna, eftersom de sedan kan
rosta och orsaka flackar.

Dessutom om nagon form av bearbetning
behover utféras pa byggarbetsplatsen ar
det nodvandigt att detta sker pa avskilda
arbetsomraden med verktyg som enbart far
anvandas for rostfritt stal och att endast
borstar eller stalull av rostfri trad anvands.
Man bor ocksa undvika att anvanda lyft-
verktyg av kolstal och gaffeltruckar med
oskyddade lyftgafflar. Andra potentiellt
skadliga fororeningar dr oljor, fetter och
svetsstank.

Anvandning av avrivbar plastfilm som
ytskydd pa det rostfria stalet kan bidra till
att forhindra kontaminering av ytan (se avs-
nitt 10). Om det rostfria stalet har en skyd-
dande plastfilm bor den ldmnas kvar sa
lange som ar praktiskt mojligt och avldgs-
nas just innan anldggningen dverldmnas [8].

7.2 Transport
For att skydda komponenter av rostfritt stal

sa att inte ytan skadas under transport kan
sdrskild emballering vara nédvandig. T.ex.

kravs forsiktighet ndar komponenter spanns
fast pa pallar eller transportfordon sa att
inte skador uppstar av spannband eller
bandningsverktyg. Lampliga skyddande
material bor placeras mellan det rostfria
stalet och spannbanden. Om band av kol-
stal anvands for forankringen pa pallar eller
i buntar, bor man anvdnda nagon form av
emballage eller mellanlagg for att kanterna
eller ytan pa det rostfria materialet inte
skall skadas.

Korrosionsskador kan uppsta om det bil-
das kondens pa ytorna under plastemballa-
ge (i synnerhet krympplast) under trans-
port. Det ar mera troligt att det intraffar t.ex.
om emballaget ligger kvar under lang tid
och under fuktiga forhallanden, sarskilt om
ett gods skall transporteras i en fuktig eller
saltmattad miljo. Lampliga torkmedel som
laggs in i emballaget kan bidra till att mins-
ka fuktproblemet. Efter leverans bér man
kontrollera om det rostfria stalet fatt nagra
ytskador som kréver atgarder.

7.3 Hantering

Komponenter av rostfritt stal bor hanteras
och lagras pa ett sadant sétt att risken for
skador blir minsta mdjliga. Hantering och
lyftoperationer bor ske med forsiktighet sa
att materialet inte far mekaniska skador.
Om lyftkattingar anvdnds kommer dessa
oundvikligen att glida och orsaka skador pa
ytan. Stroppar av kraftig syntetfiber ar att
foredra och kan minska risken for ytkonta-
minering.

Stalprodukter som skadats under avlast-
ning, transport, lagring eller montage beho-
ver aterstdllas till ursprungligt skick. For
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Lyftstroppar av syntetfi-
ber och ytskydd av plast-
film pa komponenterna
av rostfritt stdl forhindrar
jdrnkontaminering och
mekaniska skador.

komponenter av rostfritt stal kan det visa
sig svart att pa byggnadsplatsen utféra den
specialistinsats som kravs, varfor det blir
nodvandigt att returnera det skadade mate-
rialet till leverantdren, eller till och med att
fa det utbytt. Darfor ar det viktigt att alla
anstrangningar gors att anvdanda sdkra han-
teringsmetoder for att minimera risken for
transportskador.

19
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Kallbockade komponenter av tunn god-
stjocklek och tunnplat kan vara sarskilt
kdnsliga for kantskador, skevhet eller form-
forandring om de hanteras styckevis. Darfor
ar det ofta bdst att ha dem packade buntvis
for transport, eftersom materialet da ligger
stadigare. Men man maste vara forsiktig for
att undvika lokala skador pa oskyddade
kanter vid lyftpunkter eller pa andra stéllen
dar buntens hela vikt belastar en enda
ostadgad kant.

Fardigtillverkade komponenter av rostfritt
stal dr ofta utférda av tunt gods vilket 6kar
risken for lokala skador vid lyftning av langa
produkter fran en enda fastpunkt. Pa
samma satt som dr vanligt vid motsvarande
hantering av konstruktioner av kolstal, bor
man Overvdga att anvanda lyftbalk med vikt-

fordelare och ett ytterligare tillfalligt stod for
att behalla stabiliteten hos den enskilda
komponenten under lyftet. Lyftstroppar med
breda muffar kan vara till hjalp, men forbe-
redda lyftpunkter inbyggda i komponenter-
na dr en battre [6sning.

All hanteringsutrustning bor vara ren-
gjord strax innan den anvands for produkter
av rostfritt stal. Det dr darfor [ampligt att pla-
nera och gora upp program fér hanteringen
av de rostfria komponenterna, eftersom om
hanteringsutrustningen anvands pa ett
okontrollerat sétt, blir rengdringen ofta neg-
ligerad med kontaminering som foljd.

Rostfritt stal bor vara skyddat fran direkt
kontakt med lyftdon eller hanteringsutrust-
ning av kolstal som katting, krokar, spann-
band och stédrullar eller lyftarmar pa gaffel-
truckar genom anvandning av skyddsmate-
rial som tunn plywood eller sugkoppar.
Dessa krav bor utformas som arbetsinstruk-
tion for kranoperatérer och kan inga som
bilaga till monteringsbeskrivningen for infor-
mationen till personalen pa arbetsplatsen.

Kontakt med kemikalier, inklusive blek-
medel, lim, tejp, Overskott av olja och fett
bor undvikas. Om det dr nddvandigt att
anvanda dessa, bor man antingen kontrolle-
ra med leverantdren om detta dr lampligt
eller testa genom att ldgga kemikalien pa en
provbit av motsvarande typ av rostfritt stal.

Det kan finnas viss risk for personskador i
samband med lyftning av komponenter av
rostfritt stal, eftersom de klippta kanterna
kan vara vassa. Om denna risk inte kan und-
vikas genom att skydda kanterna, bor detta
papekas vid utarbetandet av monterings-
och hanteringsbeskrivningarna sa att perso-
nalen kan forses med lamplig skyddsutrust-
ning.
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7.4 Lagring

Komponenter av rostfritt stal bor lagras pa
sadant satt att ytorna skyddas mot skador
eller kontaminering. Torr lagring under tak ar
att foredra, i synnerhet om man anvant
emballage, t.ex. papp, som kan absorbera
fukt och orsaka flackar pa ytan. Komponenter
av plan tunn eller tjockare plat bor lampligen
forvaras staende i fack. Om man anvander
lagerhyllor, bor dessa vara skyddade av rib-
bor av trd, gummi eller plast for att kontakt
med kolstal, kvarldmnade spar av kopparle-
geringar eller bly skall undvikas.

Lagring under langa perioder i saltmat-
tad eller annan aggressiv atmosfar kan
skada den passiva filmen allvarligt hos
lagre legerade rostfria stalsorter som t.ex.

1.4301 (304).

Fdrdiga komponenter behéver skyddas for att undvika

skador och kontamineringar under lagring, hantering
och transport.

Man bor darfor satta upp en begrdansad
lagringstid for ldgre legerade stalsorter i
sadana milj6er.

Fastelement som lagras pa arbetsplatsen
bor forvaras torrt, forpackade pa lampligt
satt och med markning.

Lagerplatserna bor vara skyddade mot
stold eftersom rostfritt stal dr ett vardefullt
material, som kan vara dyrbart att aterstalla
om det skadats eller att ersdtta.

Uppslaget pa nasta sida beskriver fyra
satt att skilja pa rostfritt stal och andra
metaller pa byggarbetsplatsen. Kemiska
och elektrokemiska testutrustningar kan
anvandas for att skilja molybdenlegerade
sorter som t.ex.1.4401 fran icke molybden-
legerade sorter som 1.4301. Det finns dven
manuellt hanterbara rdntgenapparater,
som kan analysera den kemiska samman-
sattningen hos metalliska material.

Plastemballage skyddar
rdrprodukter av rostfritt
stdl mot jarnkontaminer-
ing fran lagerhyllor av
kolstdl.
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Det finns elektrokemis-
ka testmetoder som dr
ldtta att anvinda for att
bestdmma om ett rost-
fritt stal dr molybdenle-
gerat (till vinster) eller
inte (till hoger).
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For att gora en full-
stdndig undersékning
av en legering finns
sdrskilda manuella
instrument som kan
visa materialets
kemiska sammansdtt-
ning.

For att skilja molybdenlegerade sorter som 1.4401

eller 1.4404 (till viinster) frdn sina icke-molybdenlege-

rade motsvarigheter 1.4301 eller 1.4307 (till hdger)
finns sdrskilda testvdtskor.

Sétt att skilja mellan rostfritt stal
och andra metaller pa byggar-
betsplatsen

Farg

Rostfritt stal och vanligt kolstal kan ha lik-
nande farg t.ex. ndr de ar nyligen bearbe-
tade, klippta eller avslipade, och det dr da
svart for ett otrdnat 6ga att se skillnaden.

Tdthet

Det ar mycket liten skillnad i tathet mellan
rostfritt stal och kolstal. Aluminium-
legeringar har ungefar en tredjedel av tat-
heten hos stal.

Magnetism

Ferritiska och duplexa rostfria stal 4r mag-
netiska. Austenitiska rostfria stal i glod-
gat utforande (mjukt) dr inte magnetiska,
men kan fa vissa magnetiska egenskaper
ndr de ar kallbearbetade. Produkter som
formats till komplicerade tvdrsektioner
kan ha en ojamnt férdelad magnetism, vil-
ken blir mera markerad i hoérn, ndra borra-
de hal eller maskinbearbetade vytor.
Denna ojamna fordelning kan ofta vara
anvandbar for att fa bekraftat att ett stal
ar austenitiskt, eftersom denna varieran-
de inverkan pa en magnet inte upptrader
hos andra typer av rostfritt stal, kolstal
eller metaller som aluminium.

Korrosionshardighet

En stor droppe av kranvatten som ldmnas
pa en stalyta dver natten kommer normalt
att resultera i en rostflack pa ett kolstal
eller ett laglegerat stal, men inte pa ett
rostfritt stal.
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7.5 Markning

Vanligtvis dr valsningsriktningen markerad
pa den avrivbara plastfilmen. Man bor vara
noggrann med att alla exponerade ytor pa
komponenterna tillverkas och monteras sa
att valsnings- eller slipningsriktningen hela
tiden d@r densamma.

Alla komponenter som skall lagras eller
monteras tillsammans pa arbetsplatsen
skall tilldelas en monteringsmarkering, som
kan vara gemensam for identiska kompo-
nenter i en tillverkningspost. Varje kompo-
nent bor vara markt med sin monterings-
riktning, om detta inte klart framgar av dess
utforande. Markeringsfarg som innehaller
klorider eller sulfider bor inte anvdndas.

Markeringarna boér om mojligt placeras
sa att de kan synas bade i lager och efter
montage. De markeringar som gjorts pa
skyddsplasten pa det rostfria stalet kom-

mer att forsvinna nar plastfilmen avldgsnas.
Under forutsattning att man kontrollerat att
komponenterna har monterats korrekt i
avsett lage, kan man sedan lita pa ritnings-
beskrivningarna for att spara monterade
komponenter.

Sérskilda atgérder kan kridvas om mar-
keringarnas placering kan inverka negativt
pa det slutliga utseendet. Observera att
markeringar pa skyddsfilmen kan ge
genomslags- eller dupliceringseffekt pa
den rostfria stalytan. Det &r darfor lampligt
att forst gora ett test pa ett platavklipp
eller kontakta leverantdren av skyddsfil-
men for rad.

Avrivbar plastfilm indike-

rar vanligen valsnings-
riktningen

11



UPPFORANDE OCH MONTAGE AV BYGGNADSELEMENT AV ROSTFRITT STAL

8 Sdtt for uppférande

Tekniken for montage av
konstruktioner av rost-
fritt stdl dr i huvudsak
densamma som den for
kolstdl.

12

Uppforande av stalkonstruktioner bor
utféras i enlighet med monteringsbeskriv-
ningarna och hela tiden skall stabiliteten
sakras.

Konstruktioner av rostfritt stal kraver
vanligen ingen sarskild teknik for uppféran-
det under forutsattning att man vid tillverk-
ningen av komponenterna varit noggrann
med att dessa dr raka och utan storre avvi-
kelser vid fogar pa grund av svetsdeforma-
tioner (i annat fall kommer monteringspro-
blem att uppsta med atféljande dyrbara kor-
rigeringsatgdrder). Under hela montagear-
betet bor stalkonstruktionens stabilitet sak-
ras for tillfdlliga belastningar, inklusive fran
monteringsutrustning eller dennas anvand-
ning och mot paverkan av vindlaster innan
stalkonstruktionen &r fardigmonterad.

Alla tillfalliga stagningar och stod bor lam-
nas kvar tills montaget har kommit tillrack-
ligt langt sa att de kan avldgsnas utan risk.

Varje del i stalstrukturen bor bli injuste-
rad i sitt lage sa snart det ar praktiskt moj-
ligt vid uppférandet och slutmonteringen
bor sedan ske sa snart som mojligt. Man
bor inte gora fogarna permanenta forrdn
en tillrackligt stor del av strukturen har
justerats pa plats, vagratt, vertikalt och
tillfalligt fixerad sa att den inte kommer ur
ldge under det fortsatta montaget eller
inpassningen av resterande delar av stal-
strukturen.

Lagesjusteringar av stalstrukturen och
brister i passningen av fogar kan atgardas
med mellanlagg. Dessa bor sdkras pa plats
dar det dr risk att de kan lossna. For struktu-
rer av rostfritt stal bor mellanldggen ocksa
vara av rostfritt stal. De bor ha jamforbar
hallbarhet som stalstrukturen och ha en
minsta tjocklek av 2 mm vid utomhusmil;jo.
Om man anvdnder mellanldgg for att lage-
sjustera strukturer av ytbelagda material,
b6r mellanlaggen vara belagda pa ett lik-
nande sétt for att behalla den specificerade
livslangden.
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9 Svetsning pd byggarbetsplatsen

Om svetsning skall utféras pa byggarbetsp-
latsen krdvs sdrskilda svetsprocedurer.
PrEN 1090-2 ger utforliga anvisningar for
svetsning, inklusive en forteckning dver alla
gdllande europeiska svetsstandarder. EN
1011-3 [9] ger mycket anvdndbar informa-
tion om bagsvetsning av rostfria stal.
Rostfria stal kan svetsas mot kolstal
under forutsdttning att man anvander
sdrskild svetsteknik och tillsatsmaterial (se
dven under avsnitt 12) [10]. Under alla for-
hallanden bor en specifikation av svetspro-
ceduren finnas (WPS). Denna bor vara

10 Ytskydd

Ytskydd kan foreskrivas for att skydda mot
skador och férhindra kontaminering under
tillverkning, transport, lagring pa byggar-
betsplatsen och montering. Ett ytskydd kan
minimera och i vissa fall helt eliminera
behovet av rengéring fore dverlamnandet
till kund.

Komponenter for vilka utseendet ar utan
betydelse, t.ex. dolda strukturelement,
behdver minimalt skydd. Ytskador ar
mindre kritiska och behdver inte nédvan-
digtvis minska det rostfria stalets hardighet
mot atmosfarisk korrosion. Kontaminering,
sarskilt av kolstal, kommer att orsaka flack-
ar da kolstalet rostar. Om en sadan férsam-
ring av ytan inte har nagon betydelse, kravs
foga skydd annat dn att félja allmdn god
praxis for hanteringen.

For komponenter av rostfritt stal dar
utseende ar vasentligt, t.ex. for fasadplat
och vdggpaneler, dar det viktigt att ytorna

grundval for monteringsbeskrivningen och
baseras pa en lamplig kvalitetsgodkdnd
svetsprocedur (WPQR).

blir effektivt skyddade. Till skillnad mot kol-
stal kan inte ytskador déljas med ett lager
malarfarg. Detta dr sarskilt betydelsefullt
for monstrade, fargade eller slipade ytor,
eftersom det vanligen inte ar mojligt att
reparera defekter pa byggarbetsplatsen.
Vil forberedda instruktioner i monterings-
beskrivningarna ar mycket viktiga och per-
sonalen maste vara kunnig och val fortro-
gen med hantering och montering av sada-
na komponenter.

Ytskydd har vanligen formen av en sjalv-
haftande plastfilm. Filmen bor vara latt att
lagga pa, skydda effektivt och kunna
avlagsnas utan att kvarlamna rester pa
ytan.

Leverantdren av plastfilmen bor kontak-
tas for rad om valet av plastmaterial, typ av
haftningsmedel och ldngsta tid som kan til-
latas innan plastfilmen maste avlagsnas.
Forlangd exponering for vdrme, solljus eller

Svetsning pd byggar-
betsplatsen av en swim-
mingpool av rostfritt stdl

13
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For utomhusanvdndning
bor filmen vara av UV-
hdrdig typ, som behdller
sina egenskaper och inte
blir sprad (till vinster).
Plastfilm avsedd for
inomhusbruk som expo-
neras for solljus under
en ldngre period kan bli
svdr att avldgsna utan
att ldmna rester av lim
pd de rostfria ytorna som
blir tidsédande att ren-
gora (till hoger).
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tryck kan forsvara avldgsnandet av filmen
och ldmna rester av klister pa det rostfria
stalets yta, vilket kan medféra problem vid
rengoring. Detta blir ett storre problem om
byggnaden &r beldgen i en del av védrlden
med starkt solsken.

Leverantorer av plastfilm brukar ge en
garantitid av 6 manader bade mot férsam-
ring av vidhaftningen och av plastmaterialet
(raknat fran tillverkning hos leverantdren
till avlagsnandet av filmen pa arbetsplat-
sen).

Det ar i allmanhet tillradligt att specifice-
ra den ldagsta niva pa vidhaftning som kan
tillatas for att for svara mot projektets
behov. Om det inte finns nagon tidigare
erfarenhet som kan vara till hjalp for sada-
na beslut, kan man utféra prov med olika
material under simulerade férhallanden.

Om monteringsarbeten fortsatter i narhe-
ten av den fardigstdllda konstruktionen av
rostfritt stal sedan skyddsfilmen rivits bort,
bor man Overvdga att ldgga pa en ny
skyddsfilm pa kdnsliga ytor tills allt monta-
gearbete i ndrheten ar fardigt.

Det dr ett ndra samband mellan film och
typ av vidhaftning, vidhaftningsniva och fil-
mtjocklek. Foljande faktorer behdver over-
vdgas ndar man bestammer sig for den mest
kostnadseffektiva kombinationen:

e nivan pa det mekaniska skydd som krévs
med hansyn till omfattningen av hanter-
ing, slitage eller stotar vid tillverkningen,
under transporten och pa arbetsplatsen

e skydd mot fororeningar i luft och vatten,
som t.ex. alkaliskt cementdamm fran
byggarbetsplatsen eller surt regn

e krav pa att inte paverkas av UV-ljus under
lagring och efter montering

e typ avyta som behdver skyddas (n6dvéan-
dig vidhaftningsniva ar beroende av kon-
taktytan och plattjockleken)

e kostnaden.

Under sdrskilda forhallanden kan sanno-
likheten for fysiska skador fran annat kon-
struktionsarbete minimeras genom att skar-
ma av arbetsomradet och bestimma en
skyddszon runt detta, kanske med ett
sarskilt tillstand for andra arbeten som
maste dga rum inom omradet.

Skyddsfilmer kan ha lagts pa rostfritt stal
for att fungera som smorjmedel och ytskydd
under formning och tillverkning. Film som
anvdnds for arkitektoniska komponenter
maste vara ldmpade att vara kvar pa ytan
under langre tid utan att forlora sina egen-
skaper vid exponering for yttre miljo och
solsken. | vissa fall, t.ex. for tjockare och
tyngre detaljer, kan dubbla lager film ldggas
pa som ett extra skydd.

Filmen kan behova avldagsnas delvis for
att tillata en lokal svetsning, men sadana
ytor bor efter en rengéring skyddas pa
nytt med lappar av motsvarande filmma-
terial. Skyddsfilmen bor sitta kvar sa
lange som mojligt, att ta bort den full-
standigt bor lampligen endast ske strax
fore overlamnandet till kunden. Genom
att borja avrivningen hogst upp pa bygg-
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naden och arbeta sig nedat mot grunden,
kommer all smuts eller skrap att falla pa
de skyddade lagre skikten.
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11 Rengdring fore 6verlimnandet

Om det rostfria stalet utgor en del av den
”dolda” strukturen blir varje rengéring, om
den behovs, minimal. Men avlagringar av
smuts eller fororeningar bor anda avlags-
nas fran stalets yta.

Ytor som skyddats av en sjdlvhaftande
plastfilm beh6ver normalt inte ndagon ren-
goring.

Om de rostfria ytorna inte har skyddats
av sadan film eller lamnats exponerade
under nagon tid sedan filmen avlagsnats,
bor de alltid rengtras fore dverlamnandet
for att fa maximal korrosionshiardighet och
ett tilltalande utseende.

Olika rengoringsmetoder anviands bero-
ende pa komponentens ytfinish, funktion
och risk for korrosion. Dessa metoder bor
finnas bilagda som arbetsbeskrivningar i
den allmanna monteringsbeskrivningen.

En vanlig metod for reng6ring av kallval-
sad (2B) rostfri plat ar:

e skolj med vatten for att avlagsna los
smuts

e tvdtta med vatten tillsatt med tval, disk-
medel eller 5%-ig ammoniaklosning och
anvand vid behov en mjuk langfibrig
borste

e skolj val med rent vatten

e om nodvdndigt, avldgsna vattnet med
gummiskrapa och overlappande drag,
arbeta uppifran och ned.

Inga rengoringsmaterial eller borstar som

anvands far innehdlla eller kvarldamna

klorider.

Vid tvdttning av slipade ytor bor rengor-
ingsrorelserna ske i samma riktning som
slipranderna.

Om man misstanker jarnkontaminering,
kan detta upptdckas och avldgsnas pa
byggnadsplatsen; ASTM A380 [11] beskriver
en [@mplig kontrollmetod. Jarnpartiklar som
fastnat i ytan kan avldgsnas antingen

Avrivbar plastfilm kan
ldmnas kvar pad ytan
under de flesta form-
nings- och installation-
sarbeten. For svetsning
och efterarbeten av
fogen kan det vara till-
rdckligt att endast ta
bort plastfilmen lokalt.

15



genom betning eller genom passivering. |
bada fallen utférs forst en avfettning (som
tar bort olja, fett och andra organiska foro-
reningar).

Manga rengdringsmetoder som anvands
for blankt rostfritt stal bor inte anvandas for
kemiskt fargat/malat rostfritt stal, eftersom
de fargade ytorna dr mera 6mtaliga an stal-
ytan, leverantdren bor kontaktas for att ge
ndarmare rad om detta. Skador pa fargade
ytor kan vanligen inte atgdrdas pa bygg-
nadsplatsen, varfor planeringen av hanter-
ing och montering maste vara sarskilt
grundlig for att forhindra skador.

De starka syrahaltiga (kloridhaltiga) 6s-
ningar som ibland anvdnds for rengoring av
murverk och keramiska plattor pa byggna-
der far inte tilldtas komma i kontakt med
nagon metall, inklusive rostfritt stal. Om en
sadan foérorening dnda sker, maste den sura
l6sningen tvattas bort omedelbart med rik-
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liga mdngder vatten. Om det dr praktiskt
mojligt bor arbetsoperationerna goras i en
sadan ordning, att varje keramisk platta ar
infast och rengjord innan angrdnsande
komponenter av rostfritt stal som t.ex. fot-
paneler eller sparkplatar installeras. | annat
fall maste man vidta atgarder for att for-
hindra avrinning av 6verskottsvatskor i nar-
heten av och ovanfor omraden, dar kompo-
nenter av rostfritt stdl har monterats.
Strukturelement av rostfritt stal som gjutits
in i betong kommer i direkt kontakt med
alkaliska produkter, och konsekvenserna av
detta bor uppmadrksammas.

Man maste vara noggrann med att varje
rengdringsmaterial eller skdljmedel som
anvdnds inte skadar omgivande material
t.ex. murverk, andra metaller, isolering eller
tatningsmaterial [12, 13].

Lokala rostfldckar orsakades av jarnpartiklar fran en slipskiva, som tidigare anvdnts pa kolstdl (till vinster). Om

kontaminering med jdrn har uppstitt, kan denna aviigsnas genom betning pd byggnadsplatsen (till hoger) [12].
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12 Kontakt mellan olika metaller

Om olika metaller star i kontakt med varand-
ra i ndrvaro av fukt, finns risk for galvanisk
korrosion. For att undvika detta bér man, om
sa dar mojligt, undvika direktkontakt mellan
rostfria stal och andra metaller och legering-
ar. Om sadan kontakt inte kan undvikas, ar
det allman god praxis att lagga en isolering
mellan materialen, dven om detta inte alltid
arnddvandigt i svagt aggressiva miljder, och
ibland inte praktiskt mdjligt. Som ett alter-
nativ kan det var mojligt att kringga risken
for korrosion genom att forhindra intrang-
ning av vatten, som annars kunde fungera
som elektrolyt.

Vilken metod som skall valjas for att und-
vika elektrolytisk kontakt eller férhindra
intrangning av vatten beror pa vilken detalj

Galvanisk korrosion
Om tva olika metaller befinner sig i kontakt
med varandra i samma elektrolyt, kommer en
elektrisk strom att vandra fran den mindre
ddla metallen (’anoden”) till den &dlare
metallen ("katoden”), varvid den mindre ddla
kommer att korrodera i en hogre hastighet dn
om metallerna inte varit i kontakt. Detta kal-
las galvanisk (bimetallisk) korrosion. Rostfria
stal utgor vanligen katod vid galvanisk kon-
takt och det ar vanligen den andra metallen
som kommer att korrodera kraftigare.

Typiska elektrolyter som kan finnas i
byggnadskonstruktioner ar bildade av regn
eller kondens. Korrosionshastigheten beror
av relationen mellan storleken pa ytorna som
ar i kontakt, temperaturen och elektrolytens
sammansdttning. Hur olika metaller uppfor
sig vid galvanisk kontakt i lantmiljo,
stadsmiljo och kustndra miljo finns doku-
menterat t.ex. i BS PD 6484 Commentary on
corrosion at bimetallic contacts and its allevi-
ation [14].

| konstruktioner av rostfritt stal bor korro-
sionshdrdigheten hos fastelementen vid

det géller och bor diskuteras med leveranto-
ren av rostfritt stal. Men dessa metoder kan
ocksa vara svara att genomfora pa ett tillfor-
litligt satt och kraver noggrann uppmark-
samhet pa detaljerna. Bilden pa nésta sida
visar i detalj isoleringen av ett skruvforband
tillsammans med installationsanvisningar.

Det dr viktigt att anvanda fastelement av
rostfritt stal till komponenter av rostfritt stal
(jmfr. boxen nedan).

Om rostfritt stal skall svetsas mot kolstal
maste det korrosionsskydd som lagts pa
kolstalskomponenten utokas éver den ren-
gjorda svetszonen och atminstone 20 mm in
pa det rostfria stalet, och med en lamplig
overlappning av korrosionsskyddet pa kol-
stalssidan.

fogen vara minst lika stor som hos det fogade
rostfria stalet. Ett vanligt misstag &r att inte
anvdnda fastelement av rostfritt stal, t.ex.
galvaniserade skruvar eller nitar av alumini-
um, for fogning av komponenter av rostfritt
stal. Ju st6rre ytan dr hos den ddlare katoden
i forhallande till anodens, desto kraftigare
blir det galvaniska korrosionsangreppet.
Alltsa, vid ett ogynnsamt areaforhallande, da
ett adlare rostfritt stal fogas samman med ett
mycket mindre ddelt material som t.ex. nitar
av aluminium, blir resultatet ett kraftigt
angrepp pa nitarna. P4 samma satt kan gal-
vaniserade skruvar, som annars skulle ha en
livslangd pa ett tiotal ar, korrodera mycket
snabbt om de anvands for att fasta plat av
rostfritt stal. Dessutom kommer den rost som
bildas vid sadan korrosion att kontaminera
det rostfria stalet och orsaka flackar som kan
initiera punktfratning. Det &r alltsd n6dvan-
digt att anvanda fastelement av rostfritt stal
for fogning av komponenter av rostfritt stal.

Observera att galvanisk korrosion séllan
ar nagot problem nér olika sorters rostfritt
stal star i kontakt med varandra.

Skruvar av stdl (ej rost-
fritt) i en viggpanel av
rostfritt stdl angrips av
accelererad och kraftig
korrosion.
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Brickor av rostfritt stdl
och isolerande buss-
ningar bryter den galva-
niska kretsen och for-
hindrar bimetallisk kor-
rosion.

Installationsanvisningar:

1. Vid monteringen dr det viktigt att installera
isoleringsmaterial som detaljbilden visar
och undvika att det blir skadat.

2.l allmanhet ingar atskilliga skruvar i en fog. |
sadana fall bor halen i platarna forst vara
noggrant injusterade ©over varandra med
hjdlp av lampligt driftverktyg eller brytspak

for centrering.

3. For ett forband med en ensam skruv kan
halen i platarna inte inpassas och hallas fix-
erade med sadana verktyg. | detta fall maste
man anvanda andra metoder for att halla
platarna i ldge medan skruven satts in. Det
ar inte lampligt att tvinga platdelarna i lage
genom att pressa skruven genom halet, da
detta kan skada den isolerande bussningen

kring skruvkroppen.

4. Innan skruven monteras maste de isolerande
tatningarna vid varje hal ha placerats i lage.
Detta kan innebdra att tdtningarna maste fix-
eras med ett lim, som inte med tiden férsam-

rar egenskaperna hos isoleringen.

5. Efter ldgesjusteringen av platarna skall

hélen kontrolleras sa att de passar tillrack-

Isolerande bricka

Isolerande packning

Isolerande bussning

U

Skruv och mutter
av rostfritt stal

Bricka av rostfritt stal

Plat av kolstal

Plat av rostfritt stal
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ligt val mitt for varandra sa att den isoleran-
de bussningen runt varje skruvkropp inte

skadas da den satts in.

. Det detaljutférande som anvdnds skall sdakra

att det blir tillrdckligt spelrum mellan skruv-
kroppen och halkanterna for att ge plats for
tjockleken hos den isolerande bussningen,
inklusive motsatta tillverkningstoleranser
och eventuell aterstaende avvikelse fran en
perfekt passning av halen i platarna som
skall fogas samman. Detta kan kontrolleras
genom att provmontera en typisk fog pa

arbetsplatsen fore det slutliga montaget.

. Da samtliga skruvsatser har monterats skall

de inte direkt dras at helt forrdn alla skruvar
i forbandet har kommit pa plats. Darefter
skall de dras at i en kontrollerad ordnings-
f6ljd med borjan fran gruppens mitt med for-

flyttning utat.

.Man bor vara noga med att inte dra at skru-

varna for hart, eftersom det kan resultera i
att de isolerande packningarna och brickor-
na kldams ihop och skadas. For att kontrolle-
ra vridmomentet kan det bli nédvandigt att
anvanda en momentnyckel, eller prova ut en
noggrann teknik med hjdlp av provmonter-

ing med en skruvnyckel av ldmplig storlek.

.Efter monteringen, eller efter nagon tids

anvdandning, dr det mojligt att testa till-
standet hos isoleringen med en elektrisk iso-
lationsmatare eller megger. Men detta kan
endast ge palitliga resultat under helt torra
forhallanden och om det inte finns nagon
alternativ strémledande krets genom andra

delar av stalkonstruktionen.
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13 Montering av fasadelement

13.1 Enhetlig yta

Det dr sarskilt betydelsefullt att man tillam-
par ldmpliga lagrings- och hanteringsruti-
ner for komponenter av tunnvdggigt mate-
rial eftersom det dr mera kansligt for ska-
dor.

Mycket sma dndringar av tillverk-
ningsprocessen kan resultera i harfina vari-
ationer i ytfinishen. Till exempel kan materi-
al som polerats med ett nyinsatt slipband fa
ett ndgot annorlunda utseende dn material
som polerats med ett dldre band. Det ar dér-
for tillradligt att se till att paneler som mon-
teras intill varandra kommer fran material
som legat ndra varandra i tillverkningspro-
cessen. Komponenter som fasadpaneler
eller kassetter bor vara specificerade och
tillverkade sa att de kan monteras pa ett
enhetligt satt, sa att valsningsriktningen
hos det ursprungliga platmaterialet blir rik-
tad antingen uppat eller nedat, men inte at
bada hallen. Det ar darfor viktigt att specifi-
kationerna for tillverkningen foreskriver att
man vid valsningen marker ut valsningsrikt-
ningen pa baksidan av den rostfria platen,
bade pa panelen och pa den skyddande

Att kombinera pldt frdn olika tillverkningsposter kan
resultera i ett oenhetligt utseende.

plastfilmen (den senare har vanligen for-
tryckta markeringar pa ytan). Varje panel
som installerats i fel riktning kommer att
reflektera ljuset annorlunda under vissa
ljusforhallanden, och det kommer att synas
som avvikelser pa fasaden. Denna regel gal-
ler for slat, polerad, monstrad och fargad
ytfinish.

13.2 Planhet

Skruvar man fast paneler av rostfritt stal for

hart kan det medfora att panelen blir skev.

Intryckningar pa platen vid infdstnings-

punkterna kan undvikas genom att

¢ anvdnda storre godstjocklek pa platen

e placera forstarkande brickor under skruv-
huvudena

e anvdnda ’hattprofiler’ pa baksidan av
den rostfria platen (muttern fasts
mot hattprofilen sa att skruvens drag-
kraft férdelas 6ver en storre yta
av platen)

® pinnsvetsa. Pinnskruvar kan svetsas mot
rostfri plat i de flesta tjocklekar, men viss
lokal missfargning genom uppvarmning-

o

Anvindning av rostfritt stdl fran samma leverantor och

samma tillverkningspost sdkrar ett enhetligt utseende
hos fasadytan.
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Uppstyvning av pldtkan-
terna minskar risken for
optisk oplanhet
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en dr oundviklig. Pa tunna material kan
en ’teleskopeffekt’ eller ett ’avtryck’
synas, sdrskilt pa ytor med hog glans.
Det ar viktigt att minimera detta, vilket
kan ske genom att anvdnda
godstjocklek och anpassa skruvdimen-
sion och instéllningar.
Paneler av tunn rostfri plat med stora ytor
kan bli kdnsliga for optisk deformation eller
s.k. ’oil canning’-effekt som fran en tunn
oljefilm. Arkitektoniska utsmyckningar med
breda profiler eller plana ytor dr sarskilt
kansliga. Ju blankare ytor desto storre blir
kraven pa planhet och risken for oil canning
okar. Denna yteffekt kan ha ett antal orsa-
ker, t.ex. oplanhet fran borjan, men dven
fran klippnings-, formnings-, svetsnings-,
hanterings- och monteringsoperationer. |
samband med formning kan tryckspanning-
ar bildas i panelens langdriktning, vilket
ocksa kan resultera i elastisk deformation
av platen.

en storre

Oil canning kan undvikas genom att

e ge panelerna en svagt konkav yta, for att
eliminera alla plana reflekterande ytor

e anvinda ett styvare material som stéd pa
baksidan av tunn rostfri plat

e anvdnda paneler med ett grunt formpres-
sat utforande

e dela upp den reflekterande ytan genom
att anvanda monstrad rostfri plat eller
anvdnda en mindre reflekterande ytfi-
nish, eller en kombination av bagge

e foreskriva en relativt tjock plat som inte
dr lika kanslig for buckling.

Det dr inte alltid mdjligt att upptacka oil

canning ndr platen ar forsedd med vidhaf-

tande skyddsfilm.

Austenitiska rostfria stal har lagre varme-
ledningsformaga och storre varmeutvidg-
ning dn kolstal, vilket kan orsaka lokala
spanningar och resultera i buckling. Man
rekommenderar darfor att inte géra paneler
av rostfritt stal alltfor breda och att ge
utrymme for termisk expansion. Stora pane-
ler brukar fixeras i en punkt med ett hal med
sndv tolerans och dvriga fastpunkter med
uppslitsade hal.

13.3 Renhet

Tunn rostfri plat har ofta en forstklassig ytfi-
nish. For att undvika fingermarken bor man
anvdnda rena linnehandskar nar man han-
terar sadant material. Om det uppstar mar-
ken kan de avlagsnas med ett milt organiskt
[6sningsmedel foljt av tvattning med en
varm diskmedelslésning. Ibland kan det
vara tillrdckligt att anvanda diskmedelslos-
ningen. En noggrann skoljning med rent
vatten och torkning avslutar rengoringen.

Genom att anvinda paneler med ménstrad eller pd
annat sdtt strukturerad yta reduceras risken for optisk
oplanhet.
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Checklista: e Ar det sdkerstillt att endast fistele-
ment av rostfritt stal anvdnds i kon-
Vardefull kommunikation takt med rostfritt stal?

mellan konstruktor och till- e Dar det finns bimetallisk kontakt
(t.ex. rostfritt stal mot kolstal, rost-

verkare fritt stal mot aluminium...), har risken

for galvanisk korrosion eliminerats,

For att sdkerstdlla samférstand om t.ex. genom att undvika varje elekt-

nyckelfragorna mellan arkitekt eller kon- riskt ledande kontakt mellan de tva
struktdr a ena sidan och byggledare eller materialen?

komponenttillverkare @ andra sidan,

maste en kort checklista 6ver de vanli-

gaste diskussionsfragorna uppstallas:

¢ Har den rostfria stalsorten blivit klart
specificerad med standardbeteck-
ningar enligt EN 10088 -1 [15]?

e Har ytfinishen beskrivits enligt defi-
nitionerna i EN 10088-2 [16] och har
man tagit fram provytor som grund
for overenskommelse mellan arkitekt
och leverantor?

e Har man forsdakrat sig om att material
som skall anvdndas for betydelseful-
la och synliga komponenter kommer
att vara fran en och samma tillverk-
ningspost?

e Har man vidtagit atgarder for att
dekorativa komponenter kommer att
tillverkas konsekvent med anpass-
ning till valsningsriktningen?

e Har konstruktionen utforts sa att fick-
or undviks dar smuts och fukt kan
ackumuleras?

e Har tillverkaren visat att han har erfa-
renhet av rostfritt stal fran tidigare
arbeten?

¢ Hallertillverkaren arbeten med rostfritt
stal avskilt fran kolstal och anvander
han olika handverktyg for dessa?

En monstrad yta av rost-
fritt stal garanterar en
jamn yta och doljer
bucklor effektivt.
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14 Fdstelement
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Att anvdnda fastelement av rostfritt stal pa
ett riktigt satt betyder mycket for hur den
installerade komponenten kommer att fun-
gera. Detta dr sdrskilt viktigt vid atdragning
och risk for hopskdrning. Skdrning kan
intraffa ndr oxidfilmen pa ytan skadas
genom friktionen mellan metallytorna. Det
kan da upptrada en form av svetsning i fast
fas (da material 6verfors fran en yta till en
annan). Ytan skadas, delarna skér ihop och
komponenterna sitter fast. Detta kan intréf-
fa nar skruv och mutter av rostfritt stal
utsatts for hoga vridmoment vid atdrag-
ningen.

Normal omsorg bor anvdndas for hanter-
ing av fastelement for att halla gdngorna
rena och fria fran smuts, sarskilt fet smuts,
grus eller sand, och dven skydda dem fran
skador. Om gdngor med sand eller grus
dras at okar risken for hopskarning avse-
vart.

Satt att reducera risken for skdrning
inkluderar:

Anvind rullade gdngor

Rullade gdngor dar mindre kansliga for skar-
ning dn skurna gdngor eftersom de har en
jamnare yta och materialets strukturrikt-
ning foljer gdngorna i stallet for att ga tvars
over som for skurna gangor.

Dra dt med rdtt vridmoment

For hard atdragning 6kar risken for skér-
ning; skruvar bor dras at med korrekt vrid-
moment genom att anvdnda momentnyckel.

Smérjning

Vissa smorjmedel som lagts pa gdngorna
fore hopsattningen kan minska risken for
skdrning. Det finns kdnda smarjfetter som
innehaller mjuka metaller, oljor, mm. Men
infettning av skruvarna kan ocksa medféra
att de fororenas av smuts och vallar pro-
blem vid lagring. Det finns skruvar av rost-
fritt stal med ett extra ytskikt av zink, som
ocksa har en smorjande effekt.

Anpassad hdrdhet

Risken for skdrning kan ocksa minskas
genom att man anvander olika standardsor-
ter av rostfritt stal med annorlunda sam-
mansattning, kallhdrdningsegenskaper och
hardhet (t.ex. typ A2-C4, A4-C4 eller A2-Ag)
for kombinationen skruv-mutter enligt EN
ISO 3506-1 och -2 [17]. | svarare fall kan en
sarskilt starkt kallhdrdande rostfri sort
anvandas for den ena komponenten eller en
hard ytbeldggning, t.ex. genom nitrering
eller hardférkromning. Observera att om
man anvdnder skilda metaller eller ytbe-
laggningar ar det viktigt att kontrollera att
onskad korrosionshardighet behalls.

Endast fistelement av rostfritt stdl far anvindas for
paneler av rostfritt stdl for att undvika galvanisk korro-
sion.
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Fistelement av rostfritt stdl kan vara en dekorativ detalj
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